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V1.4 Pinch valve

Gehäuse
V1.4 Quetschventilmmde/en

M.Nych12-03-12
M.Autzen12-03-12
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ISO 2768-mK
ISO 13920-Bf
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Alle nicht benaßten Radien 1 mm
all not defined radii 1 mm

Gehäuse muss Anodisiert werden
Schichtstärke min. 10 bis 12µm
Farbe: Transparent
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