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Le fileltature interne metriche, devono essere conformi a controllo con fampone P/NP H6.

Metric internal threads shal/l be conforming to inspection with H6 GO/NOT GO gauge

Le filettature interne GAS, devono essere conformi a controllo con tampone P/NP 18O 228
GAS internal threods shall be conforming to inspection with 1SO 228 GO/NOT GO gauge

Le filettature esterne metriche, devono essere conformi a controllo con anello P/NP g6.
Metric external threads shall be conforming to inspection with g6 GO/NOT GO gauge.

Le filettature esterne GAS, devono essere conformi a controllo con anello P/NP 150 228
GAS external threods shaoll be conforming to inspection with 150 228 GO/NOT GO gauge
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(+) Classificazione Caratteristiche "IMPORTANTE"
®"IMPORTANT” Characteristic

00) Nuovo/New (TDE n°0654 del
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QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA , VEDERE UNI EN 22768 - mK

For dimensions withoul specified toleronce , see UNI EN 22768 - mK
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QUESTO DISEGNO E° PROPRIETA* DELLA TESIO COOLING SYSTEMS
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* NON PUO* ESSERE RIPRODOTTO O COMUNICATO A TERZI SENZA AUTORIZZAZIONE
This drowing is on esclusive property of TESIO COOLING SYSTEMS - Il shell ael be reproduced or in ony woy vlilized wilhgul wrillen consent
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